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OPIS PRODUKTU:

W przypadku koniecznosci formowania elementow
zelbetowych o nieregularnej oraz skomplikowanej
geometrii konieczne moze okazac sie skonstruowanie
zindywidualizowanej formy, gdyz przy pomocy
standardowych systemow szalunkowych nie bedzie \T>
mozliwe uzyskanie zadanego ksztattu. W takiej sytuacji

w zaleznos$ci od gabarytu docelowego obiektu \
mamy kilka mozliwosci.
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Wybitka montowana do deskowania specjalisty-
cznego jak np.: BudoEKO, Hunnebeck H20 lub
Doka Top 50.

Forma kratownicy (tzw. "bocian”).

Wybitka samonos$na (przy niskich elementach
matej architektury) ktéra przenosi obcigzenia
dynamiczne powstajgce na skutek uktadania
mieszanki betonowej.

Wybitka formujaca - wyparta jest o deskowanie
ramowe, ktore przenosi obcigzenia powstajace
przy betonowaniu.

Forma kratownicy (tzw. “bocian”)
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Konstrukcja formy:

Ksztatt formy docelowej uzyskuje sie za pomoca Wtedy w zaleznosci od skali stosujemy rozwigzania od aproksymacji krzy-
desek jarzmowych (krazyn), ktére czesto wycinane wizny do prostszego ksztattu (np.: torus dzielimy na mniejsze powierzchnie
sg na ploterach frezujgcych CNC przez co uzyskuje stozkowe) poprzez obrobke rzezbiarskg (grawer CNC), naktadanie warstwy
sie bardzo doktadne odwzorowanie geometrii. szpachli konczac na laminatach.

Z krazyn, analogicznie jak z wregow przy budowie
kadtuba statku uzyskuje sie ruszt przestrzenny, na
ktéorym mocuje sie sklejke szalunkowag lub
osnowe/podbudowe pod warstwy wykonczeniowe
poszycia formy.

Wregi i stupki prowadnicowe posiadaja technologiczne
podciecia tzw wpust - wpust, ktdre utatwiajg montaz
i pozycjonujg elementy wzgledem siebie. Takie
dziatanie skraca czas montazu i zwieksza jego
precyzje. Jezeli zadana forma ma prostokresing geo-
metrie to poszycie takiej wybitki stanowi sklejka
szalunkowa. Gdy forma ma ksztatt krzywej parame-
trycznej w jednej ptaszczyznie np.: cylinder, czy
stozek, to w zaleznosci od promienia krzywizny sto-
sujemy sklejke szalunkowg nacinang by uzyskac
odpowiednig mozliwo$¢ giecia lub sklejke mniejsze;j
grubosci w wiekszej ilosci warstw, przy matych
promieniach (R<0,60 m) stosujemy sklejke elasty-
cznag na podbudowie z paséw wzmacniajacych.

Czesto jednak mamy do czynienia z odwzorowaniem
powierzchni krzywoliniowych (np.: sferyczna, torus, Deski jarzmowe - krazyny
hiperboliczna), ktore sg nierozwijane.

Przyktad krazyn
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Poszycie formy:

Najczesciej stosowana jest sklejka szalunkowa W przypadku stosowania innego rodzaju poszycia (np.: drewniane taty,
pokryta filmem. W zaleznosci od liczby planowanych sklejka elastyczna) stosuje sie powtoki malarskie (lakiery, farby chloro-
przetozeh formy oraz wymagan architektonicznych kauczukowe) lub specjalistyczne preparaty do materiatbw drewnopo-
ustala sie z klientem jakos$c¢ sklejki (najlepsze jakosci chodnych (np.: NOXCRETE). Sklejka mocowana jest na wkretach TRX5x60
sklejki dajag mozliwos¢ 40-krotnego przetozenia formy). od strony lica formy lub przy specjalnych wymaganiach od strony

krazyny tak by slady tgczen nie byty widoczne na odcisku betonowym.

Podbudowa z deszczutek Nacinana sklejka szalunkowa
WykonAczenie masa szpachlowa
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SZCZEGOLOWE INFORMACJE:

OFERTA ZAMOWIENIE

Jezeli chcg Panstwo uzyska¢ oferte prosimy o Po akceptacji oferty, droga mailowg nalezy wystac
wypetnienie formularza lub przestanie na adres: zamowienie powotujac sie na nr oferty. Moze zaistnie¢
radoslaw.dydo@budosprzet.pl zapytania a w nim potrzeba dokonania wptaty zaliczki (proforma).

nastepujacych informacji:

Na podstawie zamoéwienia zostanie sporzadzony
szczegotowy projekt, ktéry zostanie przedstawiony
do akceptacji. Po jej uzyskaniu nastepuje rozpoczecie
produkcji.

= dokumentacja techniczna danego elementu (czasami
konieczny bedzie model 3D w CAD) wytyczne tech-
nologiczne i uzgodnienia z kierownikiem budowy
jezeli takie sa,

= ilo$¢ przetozen, czas wykorzystania form,

= dane kontaktowe (adres budowy, numer kontaktowy,
lokalizacja).

Na podstawie tych informacji przygotujemy dla
Panstwa wycene form, mozemy réwniez zaproponowac
rozwigzanie technologiczne i zoptymalizowa¢ w poro-
zumieniu z budowa caty proces.

Zatadunek sklejek szalunkowych


https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLScFjqrOHRRgbSsx3AVJ-Vkzg_eIkK1cbzFXrFXFrXspMn96dw/viewform
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MONTAZ

Klient zostanie wczesniej poinformowany o czasie
potrzebnym do zmontowania form. Z reguty trwa to
w zaleznosci od skali zamodwienia od 3 dni do 4 tygodni.

Jest kilka mozliwosci, klient moze zleci¢:

= montaz form firmie Budosprzet,

» produkcje elementow a montaz form dokonuje we

wtasnym zakresie np. na budowie, skosny panel cadialny £= 0180 m;

Budowa $luzy - forma wybitki kanatu obiegowego Montaz prébny formy kanatu obiegowego $luzy

. 5 . na panelach systemowych H20
» przygotowanie gotowych elementéw: tzn. montaz P Y Y

form do szalunkéw (pkt. 1 oraz pierwomontaz
szalunku).

Jezeli ustalone w zamodwieniu zostaty szczegdlne
warunki odbioru form. Przedstawiciel zamawiajgcego
moze dokonac inspekcji / kontroli jako$ci ztozonych
form.

Na specjalne zyczenie klienta mozliwy jest montaz
prébny (np. catego zespotu form, test dopasowania
form itp.) na terenie firmy Budosprzet. Po kontroli
wydawany jest protokét kontrolny, jezeli wynikty
zastrzezenia co do jakos$ci sg one weryfikowane, a
usterki usuwane.

Montaz prébny deskowania formy wylotowej komina wentylatorni CERN



BUDOSPRZET

REALIZACJE SZALUNKOW NIETYPOWYCH:

- POZNAN Szalunek schodéw - WISLA
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www.budosprzet.pl

BUDOSPRZET Sp. z o.o.
ul. Siemianowicka 105c
41-902 Bytom | woj. slaskie

tel: 601 641 905 | radoslaw.dydo@budosprzet.pl
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